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CONSULTORIA DE INGENIERIA & RECLUTAMIENTO

PARA PLANTAS INDUSTRIALES A NIVEL MUNDIAL

ROC Industrial es una empresa de consultoria técnica y reclutamiento en petréleo, gas, energia
y energias alternativas. Colaborando con clientes conocidos mundialmente, expatriando y
movilizando personal a diferentes plantas de energia en numerosos paises del mundo.

Iniciamos actividades en 2013 como una empresa dindmica y flexible, evolucionando en el
mercado global con un rapido crecimiento en los ultimos afios. Trabajando conjuntamente con
grandes compafiias en el sector energético e ingenieros del mas alto nivel de cualificacién en
muchos paises y 4 continentes.

VALORES DE LA EMPRESA

- Elevado conocimiento y experiencia de la industria

. Aplicando las mejores practicas

« Centrandonos en la sostenibilidad energética

« Expansion internacional

MOVILIDAD INTERNACIONAL

« Establecidos en 21 paises y en 4 continentes
. Oficinas en Europa, Africa, Medio Oriente, Norteamérica y Sudamérica

. Conectados con los socios locales en diversos paises

CUMPLIMIENTO Y EJECUCION DE PROYECTOS

Motivados por los requerimientos solicitados por el cliente. Buscando los ingenieros y supervisores del
mads alto nivel en el sector de la energia y aportando personal en cada disciplina en todas las fases de los
proyectos.

Diferentes Tipos De Plantas
Renovables: Solares, Hidroeléctrica, Edlicas, Termoeléctrica, Fotovoltaicas, Tratamiento de Residuos
0&G: Ciclos Combinados de Gas, Almacenamiento GNL, Refineriass

Fases en Proyectos
Ingenieria, Construccion, Comisionado, Operacion y Mantenimiento

Disciplinas
Mecanicos, Eléctricos, Instrumentacion & Control, Civiles, Seguridad, Planificacion, Control de Costes
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COLABORACIONES CON CLIENTES
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Liderando valores corporativos con el mas alto estdndar mundial en cada proyecto.
- Tarifas competitivas

« Flexibilidad en términos contractuales

« Ingenieros cualificados del mas alto nivel

- Supervisores con dilatada experiencia

. Contrastada experiencia en obras

- Efectivas colaboraciones globales

- Relaciones de larga duracioén con clientes

CONSULTORIA & RECLUTAMIENTO

Consultoria
Nuestro equipo de consultoria comprende 90 supervisores e ingenieros de mas de 30 nacionalidades.
Nuestros clientes se benefician de expertos de confianza y con contrastada experiencia y compromiso.
- Expertos en direccidon de plantas de energia
« Equipo multilinglie, multinacional y altamente cualificado
. Perfiles cualificados dentro de un amplio espectro de perfiles técnicos
« Expatriaciéon mundial cumpliendo los plazos del cliente

Reclutamiento
Nuestros reclutadores poseen contrastada experiencia en ingenieria con excelentes contactos en
el marco industrial. Asi como busqueda y localizacion de personal para cubrir posiciones en plantas
industriales.

« Movilizando a los mejores ingenieros en los roles especificos requeridos

- Profesionales con la mas alta cualificacion y experiencia

« Surtiendo de personal y cubriendo los roles con celeridad y eficacia

« Cubriendo las necesidades a corto y largo plazo

Servicio de Recolocaciéon y Movilizacion
Con 10 afios de experiencia en cubrir posiciones en proyectos internacionales, ofreciendo apoyo
conforme a los requisitos de cada pais.

« Inmigracion & visas de trabajo

- Contratos laborales

«  Nominas y fiscalidad internacional

« Vuelos, alojamiento y transporte




PLANTAS DE ENERGIA A NIVEL MUNDIAL
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TERMOSOLAR

LA MAYOR TERMOSOLAR DEL MUNDO - MARRUECOS
Planta Termosolar de Noor |, Il & lll, Ouarzazate

Localizada en una de las regiones con mayor cantidad de luz del sol del globo con 2,635 kWh/m2/afio,
las tres plantas termosolares se encuentran equipadas con un sistema de almacenamiento termal que
produce electricidad en ausencia de radiacidn solar. Debido a la gran demanda de energia de Marruecos
en el atardecer, la integracion de estas plantas termosolares en el sistema marroqui de energia asegura
una dptima eficiencia. En total, el complejo se encargara de producir suficiente energia solar para
proporcionar energia para 400.000 hogares y ahorrar emisiones de 470,000 toneladas métricas de
CO2. ROC Industrial proporciond supervisores en numerosas disciplinas y asegura hasta estos dias la
Operacion de la planta automdaticamente.

Lugar: Ouarzazate, Marruecos
Cliente: SENER para ACWA POWER
Capacidad de Produccién Total: 510 MW

Planta de Cilindros parabdlicos Noor Ouarzazate | - Marruecos

Capacidad de Produccion: 160 MW de energia | 3.5 horas de almacenamiento térmico
Numero de SCA/bucles: 1,600/400

Tecnologia: SENERtrough® colectores

Abastecimiento de Energia Solar: 115,000 hogares por afio

Ahorro de Emisiones CO2: 120,000 toneladas métricas por afio

Consultoria ROC Industrial: Supervisores Mecdnicos | Supervisores de Control

Fase de Proyecto: Comisionado | Operacion & Mantenimiento

Planta de Cilindros Parabolicos Noor Ouarzazate Il — Marruecos

Capacidad de Produccion: 200 MW de energia | 6 horas de almacenamiento térmico
Numero de Bucles: 425

Tecnologia: De cilindros parabdlicos - SENERTrough®-2

Tecnologia: Tecnologia de sales molten

Abastecimiento de Energia Solar: 165,000 hogares por afio

Ahorro de Emisiones CO2: 170,000 toneladas métricas por afio

Consultoria ROC Industrial: Supervisores de Control

Fase de Proyecto: Comisionado | Operacion & Mantenimiento



Recibidor de la Planta Noor Ouarzazate Ill - Marruecos

Capacidad de Produccién: 150 MW de energia | 7.5 horas de almacenamiento térmico
Tecnologia: Recibidor solar con heliostatos con tecnologia de SENER

Abastecimiento de Energia Solar: 120,000 hogares por afio

Ahorro de Emisiones CO2: 130,000 toneladas métricas por afio

Consultoria ROC Industrial: Supervisores de Control

Fase de Proyecto: Comisionado | Operacion & Mantenimiento
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TERMOSOLAR

TECNOLOGIA TERMOSOLAR PIONERA - CHILE

Proyecto Termosolar en Cerro Dominador

Especialistas en diferentes disciplinas con la participacidon en un proyecto pionero en Chile. Localizado

en la region que beneficiard uno de los lugares en el mundo con mayor radiacion solar, siendo la primera

planta de su clase en Latino América. Construcciéon de planta termosolar que unira 100 MW de una planta
ya en operacion y la primera planta de energia renovable combinando ambas tecnologias y salvando mdas
de 400,000 toneladas de emisiones de CO2 por afio.

Lugar: Atacama, Chile

Cliente: Acciona para EIG Global Energy Partners

Capacidad de Produccién: 10 MW

Capacidad de Almacenamiento: 17.5 horas

Tecnologia: Sistema de almacenamiento de sales molten

Consultaria ROC Industrial: Supervisor Eléctrico | Supervisor de Turbina | Supervisor de Sistema de
Control | Supervisor de Seguridad y Salud | Supervisor Mecdnico | Supervisores de Campo Solar |
Supervisores de Tuberia | Supervisores de Instrumentacion

Fase de Proyecto: Construccion | Comisionado | Operacion & Mantenimiento




Planta Termosolar de Kathu — Sudafrica

Nuestros supervisores jugaron roles cruciales en
varios proyectos y diferentes fases de las plantas de
concentracion de energia solar, las cuales producirdn
electricidad para 150,000 hogares y se espera evitar
seis millones de toneladas de emisiones de CO2 en el
transcurso de 20 afios.

Lugar: Cabo del Norte, Sudéfrica
Cliente: SENER & Acciona para Engie & Kathu Solar Park

Capacidad de Produccién: 100 MW | 4.5 horas de
almacenamiento térmico | Produccion estimada de 500
GWh por afio

Tecnologia: Tecnologia parabdlica de colectores |
Almacenamiento de sistemas termales con sales molten
Consultoria ROC Industrial: Supervisores de Operacién
| Responsable de Operacidn | Supervisor de Sistemas de
Control

Fase de Proyecto: Pre-Comisionado | Puesta en Marcha |
Operacion & Mantenimiento

Planta Termosolar de Kathu - Sudafrica

Operadores de sala de control para asegurar el
funcionamiento de la planta termosolar que usa la mas
innovadora tecnologia de almacenamiento de sales
molten para proveer de electricidad a 150,000 hogares
y ahorrando 95,000 toneladas de emisiones de CO2 al
afo.

Lugar: Ciudad del Cabo, Sudéfrica

Cliente: SENER & Acciona for Kathu Solar Park
Capacidad de Produccién: 100 MW

Capacidad de Almacenamiento Termal: 1,550 MW | 4.5
horas

Tecnologia: 250 bucles usando SENERtrough®-2
parabolic troughs | Sistema de almacenamiento de sales
molten

Consultoria ROC Industrial: Operadores de Sala de
Control

Fase de Proyecto: Operacion & Mantenimiento



TERMOSOLAR

Planta Termosolar de Tecnologia Parabodlica de llanga | - Sudafrica

Ingenieros con la mds alta cualificacion fueron contratados para operar la sala de control de la planta
termosolar que usa la tecnologia de sales molten para producir electricidad para 86.000 hogares y
ahorrar 90.000 de emisiones de CO2 toneladas por afio.

Lugar: Upington, Sudafrica

Cliente: SENER & COBRA para KAROSHOEK SOLAR ONE Ltd

Capacidad de Produccion: 100 MWe

Capacidad Termal de Almacenamiento: 1,250 MWht | 5 horas

Tecnologia: 266 bucles usando SENERtrough® con cilindros parabdlicos y sistemas de almacenamiento
de sales molten

Consultoria ROC Industrial: Operadores de Sala de Control
Fase en Proyecto: Operacion & Mantenimiento
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Planta Termosolar de Shagaya 50 MW -
Kuwait

Una de las plantas termosolares con sistemas de
almacenamiento mas grande del mundo y la primera
de su clase en Kuwait. Aumentando produccidén en las
fases de Operacion y Mantenimiento. ROC Industrial
surtird a la planta de operadores de sala de control.

Lugar: Termosolar de Shagaya, Kuwait
Presupuesto en el Proyecto: 362 millones de EUR

Cliente: TSK para Kuwait Institute for Scientific Research
(KISR)

Capacidad de Produccién: 60 MW (50 MW planta
termo solar & 10 MW planta fotovoltaica)

Capacidad de Almacenamiento: 9 horas usando sales
molten

Tecnologia: TSK colectores de cilindros parabdlicos

Consultoria ROC Industrial: Operadores de Sala de
Control

Fase de Proyecto: Operacion & Mantenimiento

Planta Termosolar de Ashalim - Israel

Planta termosolar en el desierto del Negev
convirtiéndose en la planta de energia renovable mds
grande de Israel. Usando el mayor almacenamiento de
sistemas sales molten del mundo y surtiendo a 60.000
hogares y ahorrando 245.000 toneladas de emisiones
CO2 por afio. ROC Industrial aportd experimentados
Operadores de Sala de Control para la fase de
Operacién y Mantenimiento.

Lugar: Ashalim, Israel
Cliente: TSK para Negev Energy
Capacidad de Produccién: 121 MW

Tecnologia: De Cilindros Parabdlicos | Sistema de
almacenamiento de sales molten

Capacidad de Almacenamiento: 11 horas

Consultoria ROC Industrial: Operadores de Sala de
Control

Fase de Proyecto: Operacion & Mantenimiento
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EOLICO

EXPERTISE EN PROYECTOS EOLICOS - NORTE & SUDAMERICA

6 Parques Edlicos

Aportando nuestro conocimiento en la construccion de proyecto edlico tanto on-shore como off-shore en
Estados Unidos y Latinoamérica. ROC Industrial supervisd y supervisa tanto la instalacion de turbinas, como
la construccion de proyectos edlicos cumpliendo con las medidas de seguridad y salud contempladas en
cada pais y cumpliendo los plazos establecidos por el cliente.

Lugar: USA | Chile | México | Puerto Rico

Clientes: Siemens-Gamesa & Vestas

Numero de Turbinas: Aproximadamente 200

Capacidad de Produccion Total: Mas de 1,000 MW

Consultoria ROC Industrial: Supervisores de Seguridad y Salud | Control Documental | Supervisores de
Turbinas Edlicas

Fase de Proyecto: Construccion




PUESTA EN MARCHA DE PLANTA BIOMASA - BELGICA

Planta de Biomasa de Gante

Los consultores de ROC Industrial fueron de crucial importancia en la calidad de la construccion tanto
en disciplinas de Instrumentacién, Seguridad y salud como en la Puesta en Marcha de las turbinas de
la nueva planta con potencia de 19.9 MW de generacion de electricidad y vapor y sirviendo a la planta
adyacente. La eficiencia de la planta de Biomasa fue designada para ser alimentada por material
reciclado y madera.

Lugar: Gante, Bélgica

Presupuesto del Proyecto: 86 millones de euros
Cliente: Elecnor para Gentse Warmte Centrale nv (GWC)
Capacidad de Produccién: 19.9 MW

Consultoria ROC Industrial: Manager de Seguridad | Supervisor de Instrumentacion | Supervisor de
Turbinas

Fase de Proyecto: Puesta en Marcha




IOMASA

Planta de Biomasa de Cubillos de Sil -
Espana

ROC Industrial proporcioné supervisores Civiles y
Mecadnicos de alta calidad durante la construccion de la
planta de biomasa, la cual genera energia limpia para
50.000 hogares.

Lugar: Ponferrada, Espafia

Presupuesto del Proyecto: 101.453 millones de euros
Cliente: ACCIONA para Forestalia Renovables
Capacidad de Produccién: 49.9 MW

Generacion: 290 GWh por afio y aproximadamente
280,000 toneladas de biomasa vegetal

Consultoria ROC Industrial: Supervisor de Calidad (Civil
& Mecanica)

Fase de Proyecto: Construccion

Planta de Biomasa de Curtis en Teixeiro -
Espaina

Participamos con orgullo en una de las mds importantes
plantas de energia renovable y en el mayor proyecto

de biomasa forestal en la peninsula Ibérica y Sureste de
Europa. Con capacidad para tratar 500.000 toneladas de
biomasa forestal (utilizando astillas y desechos de madera
de eucalipto) la planta proporciona suficiente energia
para una poblacion de mas de 250.000 personas.

Lugar: La Corufia, Galicia, Espafia

Inversion de Proyecto: 135 millones de euros
Cliente: ACCIONA

Capacidad de Produccion: 50MW
Generacion: 324 GWh por afio

Tecnologia: La Ultima de las tecnologias en la generacién
de tecnologia de una biomasa | Tecnologia de
refrigeracion en seco para minimizar el gasto de consumo
de agua sin vertido de aguas residuales

Consultoria ROC Industrial: Supervisor Calidad (Civil &
Mecdnico)

Fase de Proyecto: Construccion



TRATAMIENTO DE RESIDUOS

TRATAMIENTO DE RESIDUOS DE MAXIMA EFICIENCIA -
ESCOCIA

Proyecto de Energia Ness Energy

Colaborando en un proyecto de 400 millones de euros, ROC Industrial fue contratada para
supervisar la disciplina eléctrica, las practicas de seguridad y salud la composicion quimica de
los fluidos durante la Construccion y Puesta en Marcha de la planta. En conformidad con los
maximos y estrictos estandares europeos y la alta tecnologia de la planta para tratar 150.000
toneladas de residuos sélidos no reciclable por afio en un ambiente limpio y sostenible.
Lugar: Aberdeen, Escocia

Presupuesto del Proyecto: 400 millones de euros

Cliente: Acciona para Aberdeen City Council

Capacidad de Produccion: 14 MW

Consultoria ROC Industrial: Supervisor de Seguridad y Salud | Supervisor Eléctrico |
Supervisor de Comisionado Quimico

Fase de Proyecto: Construccion | Puesta en Marcha
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GEOTERMAL

Planta Geotermal de Los Azufres lll - México

Colaborando con TSK con Supervisor de Control para la Puesta en Servicio de la segunda planta
geotermal mas grande de México y una de lo mas grandes del mundo. Disefiada para capturar el vapor
de la geotermal de Los Azufres, la planta usa la extraccion de los pozos cavados con una profundidad de
2.5 km.

Lugar: Michoacan, México

Cliente: TSK para Comision Federal (CFE)

Capacidad de Produccién: 25 MW

Generacion Media Anual: 200 GWh por afio

Tecnologia: Turbinero de Vapor Fuji Electric

Consultoria ROC Industrial: Supervisor de Control

Fase de Proyecto: Puesta en Marcha




CICLO COMBINADO

PROYECTOS ENERGI,A VERDE - ALEMANIA
Ciclo Combinado

Colaborando con Supervisores de Calidad en la etapa de construccidon y durante el comisionado con
Supervisores Eléctricos, de turbinas de gas y Supervisores de Seguridad y Salud, que fue disefiada para
reducir y, eventualmente eliminar, el consumo de carbon.

Lugar: Scholven/Gelsenkirchen, Alemania

Cliente: SENER para UNIPER

Capacidad de Produccién: 400MW

Equipo: 2 turbinas de gas SIEMENS STG-800 & y generadores | 2 calderas de recuperacion generadores

(HRSGs) | turbina de vapor & generador | caldera direct-fired

Consultoria ROC Industrial: Supervisor de Seguridad y Salud | Superviso de Control de Calidad |
Supervisor de Turbina | Supervisor Eléctrico

Fase de Proyecto: Construccion | Comisionado | Puesta en Marcha




CICLO COMBINADO

Ciclo Combinado de Azito - Costa de Marfil

Aumento de la produccidn de energia en 253 MW en
el actual ciclo combinado pasando a generar un total
de 700 MW. ROC Industrial colaboré con la supervision
mecadnica y de turbina.

Lugar: Abidjan, Costa de Marfil

Cliente: Cobra para Azito Energie

Ampliacién de Energia: 253 MW

Energia Total: 700 MW

Equipo: 1turbina de gas | 1 turbina de vapor de doble
presidn | 1 condensador refrigerado | 1 caldera de
recuperacion

Consultoria ROC Industrial: Supervisor de Turbina |
Supervisores Mecanicos

Fase de Proyecto: Construccion | Pre-Comisionado

Ciclo Combinado de Cerro Dragon - Argentina

Un equipo multidisciplinar colabord en el Comisionado
de la planta, con la conversion de la planta de Cerro
Dragon de gas natural a un ciclo combinado de 160 MW.

Lugar: Comodoro-Rivadavia, Argentina
Cliente: SENER para PAN AMERICAN ENERGY
Capacidad de Produccién: 160 MW

Equipo: Configuracién 2x1 | isla de potencia de 2
turbinas de gas dual fuel | 2 calderas de recuperacion
con presion dual | turbina de vapor | condensador de
refrigeracion en seco con sistema de refrigeracion

Consultoria ROC Industrial: Supervisor Eléctrico |
Supervisor de Control | Supervisor Mecanico | Operador
de Sala de Control

Fase de Proyecto: Comisionado




Termoeléctrica y Ciclo Combinado - Bolivia

Nuestro equipo de Supervisores se envolvié en la fase
de Comisionado del proyecto de la termoeléctrica mas
grande de Bolivia (dividida en 3 plantas). El proyecto
incluye la ampliacion de la planta preexistente para
completar 11 ciclos combinado con una generacion
final de energia de 1.485 MW y obtener energia de una
manera ecoldgica.

Lugar: Tarija, Bolivia
Cliente: TSK para ENDE ANDEAN

Capacidad de Producciéon Actual: SUR 295 MW + 80
MW ciclo cerrado

Capacidad de Produccion Final: 1,485 MW
Tecnologia: 2x Ciclos Combinados STG-800 GT

Consultoria ROC Industrial: Supervisor de Seguridad
y Salud | Supervisores Mecdanicos | Operadores de Sala
de Control

Fase de Proyecto: Comisionado

Planta de Ciclo Combinado de Warnes - Bolivia

Nuestro equipo de Supervisores comisiond la
termoeléctrica de ciclo combinado que tiene el propdsito
de incrementar la energia eléctrica del sistema Nacional
de Interconexion y generar un excedente para la
exportacion a través de implementar y mejorar los ciclos
combinados ya existentes y con ampliacion de la planta.

Lugar: Santa Cruz, Bolivia

Cliente: TSK para ENDE ANDEAN

Capacidad de Produccion: 298 MW + Ciclo Cerrado 82
MW

Tecnologia: 2x (2x1) Vapor STG-800 GT

Consultoria ROC Industrial: Supervisor de Seguridad y
Salud | Supervisores Mecdanicos | Operadores de Sala de
Control

Fase de Proyecto: Comisionado
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CICLO COMBINADO

Planta de Ciclo Combinado Kekeli - Togo

Supervisidon quimica para asegurar la correcta
composicion de fluidos en el primer ciclo combinado
construido en Togo. La planta tendra una crucial
importancia, surtiendo a la poblacion del 40% de la
electricidad demandada por el pais.

Lugar: Lomé, Togo

Cliente: TSK para ERANOVE

Capacidad de Produccién: 65 MW

Tecnologia: 1x Siemens SGT-800

Consultoria ROC Industrial: Supervisor Quimico
Fase de Proyecto: Construccion | Comisionado

Central Flexible de Gas de ATINKOU - Costa
de Marfil

ROC Industrial se encargd de la supervision de trabajos
civiles y mecanicos de alta calidad y supervision de la
turbina durante la construccion y comisionado de la
planta de ciclo combinado. Siendo la mayor planta de
ciclo combinado en Costa de Marfil y el oeste de Africa,
la planta produce suficiente energia para abastecer

a 1 millén de hogares.

Lugar: Jacqueville, Costa de Marfil

Presupuesto del Proyecto: 250 millones de euros
Cliente: TSK para ERANOVE

Capacidad de Produccion: 420 MW | 2,875 GWh al afio

Tecnologia: Turbina de gas tecnologia SIEMENS SGT5-
4000F | Caldera recuperadora | SIEMENS SST-3000
turbina de vapor

Consultoria ROC Industrial: Topografia Civil de Terreno

| Supervisores Mecanicos | Supervisores de Calidad |
Supervisores de Turbina de Gas

Fase de Proyecto: Construccion | Comisionado




COGENERACION

Planta de Cogeneracion de JAMALCO - Jamaica

Colaborando con la supervision técnica y direccion de calidad, nuestro equipo de consultores jugé un rol
decisivo en la fase de Comisionado de la planta de cogeneracion.

Lugar: Clarendon, Jamaica

Cliente: TSK para NFE South Power Holdings Limited

Capacidad de Produccion: 100 MW | 140 ton/h vapor

Tecnologia: 2 x SGT-800 | 2 x HRSG

Consultoria ROC Industrial: Supervisor Mecanico | Supervisor de Instrumentacidn | Supervisor Eléctrico |
Supervisor de Control | Supervisor de Seguridad y Salud | Director de Comisionado

Fase de Proyecto: Comisionado
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' REGASIFICACION _

Planta de Regasificacion de Gas Licuado de
Zeebrugge - Bélgica

Uno de nuestros supervisores de sistemas colaboré
durante la fase de Comisionado cuyo contrato se
extendid al afio de Garantia. El proyecto comprendid la
instalacion del equipo del segundo embarcadero para
la planta de Gas Licuado de Fluxys y su conexion con la
terminal existente de carga y descarga.

Lugar: Zeebrugge, Bélgica
Cliente: SENER para Fluxys LNGC

Capacidad de Almacenaje Gas Licuado: hasta 217,000
m3

Capacidad Circulante de Fluido: 14,000 m3/h para
grandes barcos | 1,500 m3/h para pequefios barcos

Consultoria ROC Industrial: Supervisor de Sistemas

Fase de Proyecto: Comisionado (incluyendo el afio de
Garantia)

Planta de Regasificacion de Gas Licuado de
Dunkerque - Francia

Nuestro Supervisor Mecanico tuvo un rol crucial para
la descarga y almacenaje de gas licuado de la planta
de regasificacion. Tras el Comisionado se amplid su
contrato por el periodo de garantias para asegurar la
fiabilidad de la planta.

Lugar: Dunkerque, Francia

Cliente: SENER para Dunkerque GNL

Capacidad de Almacenaje de Gas Licuado: hasta
267.000 m3

Capacidad Circulante de Fluido: 14,000 m3/h

Capacidad de Produccion de Gas Natural: 13 BCMA
(Billones de Metros Cubicos por Afio)

Capacidad Nominal: 13 BCMA /1.9 M m3/h
Consultoria ROC Industrial: Supervisor Mecanico

==l

Fase de Proyecto: Comisionado (incluyendo el afio de
Garantia)




e

Planta de Almacenaje de Etileno Terminal
de Kem One - Francia

ROC Industrial colaboré en el proyecto con
Supervisor Mecanico de Procesos y Supervisor
Mecadnico en la instalacion de regasificacion de la
terminal. El objetivo del proyecto era recepcionar
y descargar etileno procedente de proveedores
externos y su transporte para el almacenaje en
tanques criogénicos con capacidad de 30,000 m3
para procesarlo y poder vaporizarlo para uso en la
planta quimica.

Lugar: Fos-sur-Mer, Marsella, Francia

Cliente: SENER para Kem One

Consultoria ROC Industrial: Supervisor Mecanico
de Equipos | Supervisor Mecéanico de Procesos

Fase de Proyecto: Comisionado

23

Terminal Gate de Regasificacion -
Holanda

Tras la construccién de la planta en 2011,
nuestro cliente SENER fue contratado para
proveer los servicios de ingenieria, direccidon
de construccidn y llave en mano para la mejor
eficiencia de la operacion y mantenimiento, y
asegurar que la operacion no se detenga en
la siguiente década. ROC Industrial colabord
para asistir en la fase de comisionado de este
proyecto.

Lugar: Rotterdam, Holanda

Cliente: SENER

Consultoria ROC Industrial: Supervisor
Mecdnico | Supervisor de Seguridad y Salud

Fase de Proyecto: Comisionado
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INO DE AZUCAR

MAYOR INVERSION EN PLANTA DE REFINADO DE AZUCAR EN
AFRICA - TANZANIA —= Ik

Planta de Refinado de Azucar Kilombero

La expansion de este proyecto recibié la mayor inversion
hecha por la empresa British Sugar en toda Africa.

ROC industrial participd en la fase de construccion
proporcionando supervisores civiles para asegurar

la entrega del proyecto a tiempo.

Lugar: Kilombero, Tanzania

Presupuesto del Proyecto: 238.5 millones de ddlares
Cliente: TSK para lllovo Sugar Company (British Sugar — ABF)
Produccion de Aztcar: Incremento de un 113% la

produccion anual

Consultoria ROC Industrial: Supervisor Civil |
Manager de Administracion de Obra

B T

Fase de Proyecto: Construccion
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Refineria de Azucar Durrah - Arabia Saudita

Cuando a nuestro cliente TSK se le requirid el comisionado de la planta de refineria de azucar vy la llave
en mano en el puerto industrial King Fahd, ROC industrial fue contratado para proveer Supervisores de
Tuberia y Supervisores Quimicos durante la construccion y el comisionado del proyecto.

Lugar: Yanbu, Arabia Saudita

Presupuesto en Proyecto: 200 millones de dolares

Cliente: TSK para Durrah Advanced Development Company

Capacidad de Produccién: 1500 tph

Consultoria ROC Industrial: Supervisor de Tuberia | Supervisor Quimico

Fase de Proyecto: Construccion | Pre-Comisionado
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